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CEO

Dott. Federico Nicolazzi  
Chimico 

CEO

AFRA srl 
60%

MISSION
PRODUZIONE e RIGENERAZIONE 

DI MASSE FILTRANTI PER 
PURIFICARE L’ACQUA 

ELLEUNO srl 
30%

Ragazzon Daniele 
10%



Adsorbe arsenico, vanadio, selenio, molibdeno e 
altri metalli pesanti e fosfati 

Ha la più alta capacità di adsorbimento tra i 
materiali di questo tipo esistenti sul mercato 

Permette di realizzare impianti di dimensioni 
contenute, che non richiedono dosaggi di prodotti 
chimici, hanno consumi energetici pressochè nulli 
e sono molto semplici da gestire 

PECULIARITÀ
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Produttore
Superficie 

specifica BET 
(mq/g)

Massa umida Massa secca % di secco

Arsenico 
adsorbito a 
saturazione 

(mg)

Capacità di 
adsorbimento 

(umido) 
(mg As/g)

Capacità di 
adsorbimento 

(secco) 
(mg As/g)

Gruppo Zilio 349 0,51 0,25 49,02 14,4 28,24 57,60

Concorrente 303 0,51 0,29 56,86 13,6 26,67 46,90

PRESTAZIONI DEL 
NOSTRO PRODOTTO



È stato sviluppato un processo innovativo per la produzione di masse filtranti 
e costruito il relativo impianto. 

È uno dei soli due impianti al mondo per produrre questo tipo di materiale.

L’IMPIANTO PRODUTTIVO



Collaborazione con l’Università di Padova 

Un ricercatore PhD costantemente dedicato 

Due tesi sviluppate in azienda nell’ultimo anno

RICERCA e SVILUPPO

alla ricerca e innovazione



COME FUNZIONA LA MASSA FILTRANTE

ACQUA INQUINATA FILTRAZIONE ACQUA POTABILE



DISCARICA

IMPIANTO DI DEPURAZIONE

COSA AVVIENE QUANDO LA MASSA 
FILTRANTE È SATURA DI INQUINANTI?



IMPIANTO DI RIGENERAZIONE

È un processo di rigenerazione che 
consente il riutilizzo delle masse. 

È l’unico impianto al mondo di questo 
genere, per quanto a noi noto. 

È in corso la brevettazione PCT 
L’impianto è «zero liquid discharge», 
cioè non produce reflui di processo da 
smaltire. 

Permette di portare in discarica solo il 
3% circa in peso del materiale, anziché 
il 100% come era prima

COS’È
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LA MASSA ADSORBENTE 
BLOCCA L’INQUINANTE

LA MASSA ADSORBENTE 
VIENE SATURATA

INQUINANTE

MASSA 
ADSORBENTE 

PRONTA PER IL 
RIUTILIZZO

LA MASSA ADSORBENTE 
SATURA È RIGENERATA

NUOVA VITA PER IL MATERIALE



Co-funded by the Eco-innovation 
Initiative of the European Union

ECO/11/304317

RICONOSCIMENTI A



MA NOI L’ABBIAMO GIÀ FATTO!

COSA NE PENSA L’EPA (USA)



Giorni di filtrazione / Concentrazione di Arsenico in acqua trattata

Codice filtro Giorni di 
filtrazione

86 115 158 176 204 230 264 430

C1-VA1 [As] (μg/l) 3 2 4 4 3 4 3 6

C2-VB1 [As] (μg/l) 3 3 5 < 2 0 2 < 2 7

Acqua grezza [As] (μg/l) 51 57 53 53 49 57 54 49

PRESTAZIONI DEL 
MATERIALE RIGENERATO



Giorni di filtrazione / Concentrazione di Arsenico in acqua trattata

Codice filtro Giorni di 
filtrazione

86 115 158 176 204 230 264 430

C1-VA1 [As] (μg/l) 3 2 4 4 3 4 3 6

C2-VB1 [As] (μg/l) 3 3 5 < 2 0 2 < 2 7

Acqua grezza [As] (μg/l) 51 57 53 53 49 57 54 49

PRESTAZIONI DEL 
MATERIALE RIGENERATO

per l’ambiente: i materiali non vengono portati in discarica.

VANTAGGI DI 

per la comunità: minori costi per fornire acqua pulita.

per il risparmio di risorse: ogni 10 t di materiale rigenerato si 
risparmiano 9 t di cloruro ferrico e 7 t di soda.





Incentivare l’utilizzo delle masse 
filtranti rigenerate 

Semplificare gli iter autorizzativi

QUALI SONO I NOSTRI DESIDERI



GRUPPO ZILIO S.p.A. 
36022 CASSOLA (VI) Italy 

via A. Ferrarin, 73 

info@gruppozilio.com - www.gruppozilio.com


